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URZAD MIASTA ZGIERZA

KANCELARIA Pan
WP 09 -08- 2004 ' Prezydent Miasta. Zgierza
: ] Przemystaw Staniszewski

Nawigzujgc do pisma, ktére otrzymaliSmy dnia 19.07.2024 w
temacie ,,Analiza inwestycji na terenie MOSIR w Zgierzu -
funkcjonowanie lodowiska”, ktérego autorem byt Przewodniczacy
Komisji Kultury, Oswiaty, Sportu i Turystyki Piotr Matuszewski
ponizej przedstawiam odpowiedzi na zadane pytania, cho¢ pragne
nadmienié, ze na wieksza cze$¢ pytan odpowiadaliSmy z p. Manager
Beatg Cyrulinska na spotkaniu Komisji O$wiaty, Kultury i Sportu w
dniu 20 czerwca 2024

1. Ilo$¢ Slizgawek w poszczegdlnych miesigcach: pazdziernik:
19; listopad: 51; grudzien: 102; styczen: 108; luty: 119; marzec:
129; kwiecien: 116

2. Slizgawki byly najbardziej oblegane od pazdziernika 2023 do

lutego 2024, od kwietnia ilo$¢ ludzi na §lizgawkach z tygodnia

na tydzien byta coraz mniejsza.

62.980 — wejscia z karty Multisport.

4. Tak zakupiliSmy tyzwy dla uczestnikéw $lizgawek: ilo$¢ par:
100. Zakupu dokonali$my na podstawie konkursu ofert.

5. Tak — specyfikacja w zataczniku. Zakupu dokonali$my na
podstawie rozeznania na rynku, na podstawie konkursu ofert.
Po zakupie maszyny personel zostat przeszkolony z ostrzenia
tyzew.

6. Na darmowym karnecie planujemy 5 wej$é, bedzie on
przekazywany w sezonie 2024/2025 wylacznie na okaziciela.
Planowana ilo$¢ darmowych karnetow to 50.

(V8]
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7. Przerwa technologiczna wg wytycznych Wykonawcy musi
wynosi¢ 2 miesigce. Wobec powyzszego 20 maja
rozpoczeliSmy proces rozmrazania lodowiska, zeby podczas
przerwy technologiczne dokona¢ wszystkich niezbednych
przegladéw kazdego z urzadzen pracujacych na lodowisku.
Ponowny start procesu mrozenia rozpoczeli§my 23 lipca 2024.
Byt wymég Wykonawcy — dotagczam pismo
9. Koszty zamrozenia latem sg znacznie wyzsze od kosztow
mrozenia w okresie jesienno/zimowym. Wg naszych analiz
koszt procesu mrozenia latem wynosi: 37965 zi, podczas gdy
koszt mrozenia w okresie jesienno - zimowym to: 24200 zi.
Sktadowe, ktore nalezy bra¢ pod uwage to pobdr energii
elektrycznej kazdego z urzadzen:
agregat wody lodowej
agregat do centrall AN1 LV-SO730-14M
agregat do centrali AN1 LV-SO730-14M
Agregat do chtodnicy LV-SO0785-14M
Agregat do centrali AN2 LV-SO730-14M
Agregat do centrali AN2 LV-SO730-14M
Agregat do centrali AN2 LV-SO785-14M
Chtodnica kanatowa AN1c LV-MS0335-14M
Chtodnica kanatowa AN2c LV-MS0335-14M

o

Ponadto woda niezbedna do mrozenia oraz koszty obshugi
pracownikow.

10. Okoto 7 dni

11.Start procesu mrozenia: 23.07.2024

12. Zakonczenie procesu mrozenia planowane jest na dzien
31.07.2024

13.0d 1 sierpnia 2024, data pierwszych zaje¢ to 1 sierpnia 2024

14. Jeszcze trwajg prace, gdyz zgierski klub hokejowy wycofat
si¢ z planowanych wczesniej godzin, a £KH catkowicie
zrezygnowat z godzin lodu.

15.Tak planowany jest camp hokeja na lodzie — koszt wynajmu
tafli lodu to 700 zt / godzine
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16.Grafik zapetniony byt w 100% jesli chodzi o godziny ptatne.
Dla szkét podstawowych do godz. 14:00 byly rezerwacje —
szkoly zgierskie korzystaly za darmo wg rozporzadzenia
Prezydenta Miasta Zgierza. Dodatkowo w godzinach 8:00 —
10:45 odbywaly si¢ zajecia dla klas pierwszych oraz
przedszkoli, ktére prowadzone byly przez treneréw
\ tyzwiarstwa w ramach rozwoju sportéw zimowych u dzieci.
17.Planujemy kontynuacje¢ tego projektu zwigkszajgc nabér o
Nasze obiekty obecne klasy pierwsze. Obecne klasy drugie Szkoét
Podstawowych beda kontynuowaty projekt.
Dziennie braty udzial po 2 grupy w projekcie — jedna ze Szkét
Podstawowych, druga Przedszkola. Szkoly bioragce udziat w
projekcie: SP5; SP4; SP11; SP6; Miejskie Przedszkola nr 3, 7,
8 , 9 i Niepubliczne Przedszkole Promyczek. W kazdej grupie
o tory lucznicze bylo okoto 20 - 22 os6b.

e boisko pitkarskie

e hala sportowa
e sala gimnastyczna

e hala fuczniczo-zapasnicza

18. Problem dotyczyt awarii agregatu lodu.
19. Koszty utrzymania lodowiska to 571 883 zt w okresie 13

e ptywalnia kryta

e kapielisko sezonowe

MALINKA" pazdziernika — 19 maja 2024.
« praystait wodna 20. Rolbisci przechodzili szkolenie z obstugi nowoczesnej rolby.
?(':N *gﬁ ;2:;‘;’;1 Pragne zaznaczy¢, ze to doswiadczone osoby, ktére pracowaty
kilka lat na matym lodowisku.
& pacilhowy 21.To praca w oparciu o ustawianie temperatury na agregacie
. 'zoaddoavsvizs::esezonowe lodu — tyzwiarze figurowi potrzebujg bardziej migkkiego lodu,

a hokeiSci twardszego. Kazdorazowo sprawdzamy i
korygujemy twardo$¢ lodu.
22.Tak
23.Gumy zostaty uzupetnione. WystgpiliSmy o atest zakupionych
/ gum do Wykonawcy
24. W sezonie 2024/2025 nie przewidujemy wymiany boksow.
25.Cena za godzing lodu zostala ustalona na podstawie kilku
czynnikow:
- ceny 3 obiektéw najblizej potozonych
- cena energii elektrycznej 1 dystrybucji
- faktyczne zuzycie energii elektryczne;j
- cena wody
- koszt pracownikéw

e boiska ,ORLIK"
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26. Na poczatku lutego byly w naszym wojewodztwie ferie
zimowe. Podjatem decyzje, ze udostepniamy 16d w postaci
Slizgawek dla zgierskich dzieci i mtodziezy. Kierowatem sig
dobrem naszych mieszkancéw.

27. Lodowisko zostalo udostgpnione mieszkancom poprzez
zwiekszenie ilosci §lizgawek w okresie Swigt Wielkanocnych
i po Swietach.

Z powazaniem
REKTOR

- O4rodka Sportu | Rekreacji

ﬁl = v Zgierzu
Vitold Krolewiak

Do wiadomos$ci Komisja Oswiaty, Kultury, Sportu i Rekreacji

Bank Spotdzielczy w Zgierzu nr rachunku: 68878300040021626720000002

Nabywca: Gmina Miasto Zgierz pl. Jana Pawta |1 16, 95-100 Zgierz NIP 7322037248

Odbiorca: Miejski Osrodek Sportu i Rekreaciji 95-100 Zgierz ul. Wschodnia 2
NIP: 7321936312, Regon: 000330565






==

GCGRRLIFPF.AS C 1T 0O desveslossrvmaear s

Marcin Gil

Ul. Chopina 1

95-100 Zgierz tel. 505 944 665

NIP 732-195-13-98 email: biuro@cehini.pl

Zgierz, 26.06. 2023 r.

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA HALI WIELOFUNKCYJNEJ

Ogoélne warunki hali majg na celu prawidtowe funkcjonowanie wbudowanych materiatéw i
urzgdzen. Hala jest przeznaczona do réznych rodzajow sportu, a zatem jej prawidlowe
uzytkowanie pozwala utrzymaé si¢ w dobrej kondycji podczas gwarancji, a takze po jej
okresie trwania. Szczeg6lng uwage musimy zwréci¢ na duzg ilos¢ urzadzen, ktére regularnie
powinny by¢ doglagdane w celu uniknigcia jakichkolwiek awarii. Ponizej przedstawione
zostaly zalecenia do funkcjonowania hali.

1. Ciagi komunikacyjne, schody i obszar wokoét plyty lodowiska wykonane sg z Zywic i nie sg
odporne na bezposrednie uderzenie elementami ostrymi np. takich jak fyzwy. Plyta hali jest
przystosowana do obuwia z migkka podeszwa.

2. Rolba

- ladowanie baterii nie powinno polega¢ na dotadowywaniu akumulatora w nieprawidtowy
sposob.

- regularne czyszczenie, wymiana noza i ostrzenie — takze podlega szczegélnej uwadze

- ogumienie rolby jest zakonczone metalowymi elementami. Jazda po nawierzchniach

betonowych jest zabroniona, poniewaz moze powodowa¢ uszkodzenia mechaniczne posadzki,
elementéw ogumienia samego ogumienia rolby.

Wszelkie dodatkowe informacje przekazane zostang na szkoleniu.

3. Nawierzchnia sportowa plyty hali jest przystosowana do obuwia z migkka podeszwa.
Wyklucza si¢ jazd¢ na rolkach oraz nieodpowiednie obcigzenie tej nawierzchni poprzez
montaz scen i podestéw itp. Pod nawierzchnig sportowa musi by¢ wczesniej roziozony
podkiad gumowy.

4. Nawierzchnia techniczna shuzy do oddzielenia lodu od nawierzchni sportowe;j.
Uzytkowanie jej do innych celéw — zabronione.

5. Transformator — ogélne zalecenia producenta, ktére uwzgledniajg pielggnacje urzadzenia
poprzez osoby z odpowiednimi uprawnieniami. Zakaz zblizania si¢ 0séb nieuprawnionych.

Stronalz3
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Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci przy transformatorze osoby uprawnione
maja nakaz go odlgezy¢ od zr6dta zasilania oraz skontrolowanie czy nie zostalo skumulowane
napiecie w transformatorze lub sieci.

6.Sufit napinany - utrzymanie temperatury na hali gltéwnie w trakcie mrozenia lodu powyzej
10°C. zakaz dotykania jakimkolwiek przedmiotem oraz elementem sportowym moze
powodowaé uszkodzenia mechaniczne lub inne.

7. Agregat lodowy.

Nalezy regularnie sprawdzaé ciénienie w obiegu chiodzacym jak i grzewczym. Cisnienie to
powinno wynosié powyzej 1,0 bar. W celu zwigkszenia cisnienia nalezy niezwlocznie zglosi¢
to do wykonawcy. Agregat nalezy uzytkowaé zgodnie z ofertg — do 10 miesigcy w roku. W
trakcie przerwy zalecamy dodatkowe przeglady, w celu utrzymania urzadzenia w jak
najlepszej sprawnoséci. Podczas wykonywania tafli lodu, szczegélng uwage proszg zwrécié na
grubo$é docelowego lodu. Nie powinna ona znaczaco przekracza¢ swojej grubosci. Powoduje
to zbyt dhugie zamarzanie wylanej wody oraz znaczaco obcigza pracg agregatu, co moze
powodowaé nieznane usterki. Lod nie powinien przekraczaé 6 cm grubosci.

8. Klimatyzacja, wentylacja i osuszacze.

Do powyzszych urzadzen napigcie musi by¢ caly czas podiaczone. Wylgczanie napigecia moze
powodowaé resetowanie sterownikéw lub uszkodzenie urzadzen. W celu prawidlowego
funkcjonowania zaleca si¢ regularne sprawdzanie cinienia w obiegu grzewczym. Sterowanie
nastgpuje za posrednictwem panelu sterowania w rozdzielni gtéwne;j.

9. Systemy przeciwpozarowe SSP i DSO
Wszelkie informacje zostang przekazane na szkoleniu.

10. Kanat technologiczny

W kanale technologicznym wykonano studzienke rewizyjng ktérej zamontowana jest pompa

zanurzeniowa. Nalezy regularnie sprawdza¢ stan wody w kanale i w razie koniecznosci
zatgczy¢ pompe.

11. Bandy

Bandy boiska lodowego sg elementem ruchomym i demontowalnym. Zaleca si¢ szczegblna
ostroznos¢ przy pracach demontazowo — montazowych. Wskazane jest zleci¢ te prace
specjalistycznej firmie. Przechowywanie zdemontowanych elementéw, powinno byé

Strona2z3



el e I

CESRUFFAS "1 O cdevaoelorrmmesris

Marcin Gil

Ul. Chopina 1
95-100 Zgierz tel. 505 944 665
NIP 732-195-13-98 email: biuro@cehini.pl

odpowiednio ztozone oraz zabezpieczone przed wplywem promieniowania UV oraz opadami
atmosferycznymi. Wyklucza si¢ mocowanie jakichkolwiek elementéw do bandy lub szyb oraz
oklejania jakimkolwiek materialem. Zwracamy uwagg, ze inne dyscypliny sportowe
niezwigzane z grg w hokeja mogg uszkodzi¢ elementy band.

12.Trybuny.

Hala nie przewiduje gry w pitk¢ nozng w poprzek boiska, poniewaz elementy trybun i
balustrad moga ulec zniszczeniu. Dodatkowo proszg szczegélng uwage zwrdci¢ na sposéb
uzytkowania balustrad — zakaz wchodzenia i opierania si¢ nogami o nie.

Reasumujac powyzsze, sg to ogélne wskazania jakie powinien przestrzega¢ Uzytkownik dla
prawidiowego funkcjonowania hali. Na tym etapie nie jesteSmy w stanie wszystkich zalecen
Panistwu przekazaé w og6lnych warunkach, gdyz jest to obiekt, nad ktérym nalezy sprawowaé
codzienny nadzér. Wszelkie szczegélne warunki uzytkowania wbudowanych urzadzen i
materialow znajduja si¢ w kartach materiatowych dokumentacji.

CEHINLIK
Marcin Gil - .

95-100Zgierz ul. Chopina 1
tel. 505-944<665

NIP:732-185-13-98 REG;100430690
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SSM-2 PRO

INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! ABY ZMNIEJSZYC NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN, UZYTKOWNIK MUSI
PRZECZYTAC | ZROZUMIEC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUG!.

ORIGINAL INSTRUCTIONS




Ostrzatka do tyzew SSM-2 PRO

Gratulujemy zakupu ostrzatki do fyzew SSM-2 PRO.
Serdecznie dziekujemy za wybdr urzqdzenia SSM Produkt AB.

Dodatkowy egzemplarz niniejszej instrukcji mozna uzyska¢ po skontaktowaniu sie z SSM pod adresem:

S S M e e
Vaksala-Eke
SE-755 94 Uppsala, Sweden

SRATE SHARPENING MACHINES I e

ssm.produkt.ab@telia.com

www.ssmprodukt.com
SPIS TRESCI
Ograniczona gwarancCja === == === e om e em cmommm om mmimm e o e e o == e | D
Ogdlne zasady bezpieczenistWa == == == === o= mm cm e cc cm me e e e e e e e e - - e= 1 344
Szczegotowe zasady bezpieczeristwa i symbole = == <= == == == e cm e m e cm e e e e e 1 B
Opis funkgjonalny == == == == == == ce om cm o e e e e e e e e e e e e m e e 167
Montaz e i -
Obstuga m e me e A o A e e R R e S R S e e aains s maemaeies ] BT
KONSErwacja =- == == == == == == == ox om oo cm mm e oo m e emem e e emmm e e mmes s eeee 124183
Specyfikacja techniczna | WYMiary-- == == == a= o= e cmmn =r == on an o on o e owoe = o oo 213
AKCESOra == == == == == oo =m mmmm o o m em e em m e e o e e oo e e e o e e e ee em ] 1415
OGRANICZONA GWARANCJA

- Zakres gwarancyji -
Niniejsza gwarancja obejmuje wszystkie wady materiatu i wykonania w warunkach
normalnego uzytkowania.

- Okres obowigzywania -
Gwarancja obowigzuje przez 2 (dwa) lata od daty zakupu. Prosimy zachowa¢ paragon lub fakture.

- Ograniczenia -

Usterki spowodowane niewtasciwym lub zbyt intensywnym uzytkowaniem, albo zdarzeniem, ktérego nie da sie
przewidzieé lub na ktére nie mozna mie¢ wptywu (na przyktad powddz, trzesienie ziemi, sita wyzsza itd.) nie sg objete
gwarancjg. Gwarancja ta nie obejmuje takze uszkodzen powtoki, spowodowanych przez nadmierng wilgo¢, rys i otarc¢
powstajgcych w trakcie eksploatacji oraz skutkéw bezposredniego narazenia urzgdzenia na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

W ramach niniejszej gwarancji jedynymi formami rekompensaty jest naprawa lub wymiana produktu. SSM Produkt AB
(SSM) nie odpowiada za Zadnego rodzaju straty, w tym straty uboczne i posrednie.

Do strat ubocznych nalezg miedzy innymi strata czasu i utrata uzytecznosci. Szkodami posrednimi sg miedzy innymi
poniesione koszty naprawy lub wymiany mienia, ktére zostato uszkodzone, w przypadku nieprawidtowego dziatania
dostarczonego przez SSM produktu.

- Dziatania naprawcze -
Jesli urzgdzenie nie bedzie mogto zosta¢ naprawione, wymienimy je bezptatnie na nowe.

- Jak korzystac z serwisu -

Prosze zwrécic niesprawne urzgdzenie wraz z dowodem zakupu lub fakturg. Pomoc pracownikéw serwisowych
mozna uzyskacé, kontaktujac sie z dilerem produktéw SSM lub bezposrednio z SSM. Wedtug naszego uznania diler lub
SSM albo naprawi, albo wymieni urzadzenie.

- Jaki jest zwigzek miedzy przepisami krajowymi i stanowymi a gwarancjg -
Niniejsza gwarancja nadaje nabywcy okreslone uprawnienia. Nabywca moze mie¢ takze inne prawa, ktére réznig sig w
zalezno$ci od kraju i stanu.

SSM PRODUKT AB ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DO WPROWADZANIA
ULEPSZEN | MODYFIKACJI KONSTRUKCJI BEZ UPRZEDZENIA.




OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

f OSTRZEZENIE!! W czasie uzywania narzedzi elektrycznych nalezy zawsze stosowac podstawowe

srodki ostroznosci, ktére pozwalajq zmniejszy¢ niebezpieczeristwo pozaru, porazenia prgdem
elektrycznym i obrazen ciafa. Nalezy m.in. przeczyta¢ niniejszq instrukcje przed probq uzycia
ostrzatki i zachowac te instrukcje.

Bezpieczna obstuga

Nalezy utrzymywac porzadek w miejscu pracy.
- Migjsce pracy petne niepotrzebnych przedmiotéw jest przyczyng wypadkow i obrazen.

Zwracac uwage na stan miejsca pracy.

- Nie narazac narzedzi na dziatanie deszczu.

- Nie uzywac narzedzi w mokrych lub wilgotnych miejscach.

- Dbac o dobre oswietlenie w miejscu pracy.

- Nie uzywac urzadzen w obecnosci palnych cieczy lub gazow.

Strzec sie porazenia pradem elektrycznym.
- Unika¢ dotykania powierzchni potgczonych z ziemig (np. rur, kaloryferéw, kuchenek, lodéwek).

Zadbac, aby nie dotykaty ich réwniez inne osoby.
- Nie pozwoli¢, aby osoby postronne, a zwtaszcza dzieci, dotykaty urzgdzenia lub przedtuzacza i nie dopuszczac ich

do miejsca pracy.

Przechowywanie nieuzywanych narzedzi.
- Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé¢ w suchym, zamknigtym i niedostepnym dla dzieci miejscu.

Nalezy unikac przecigzania urzadzenia.
- Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej z predkoscig, do jakiej zostato skonstruowane.

Nalezy uzywac wtasciwego narzedzia.

- Nie stosowac¢ niewielkich urzadzen do prac, ktére nalezy wykonywac za pomocg urzgdzenia przystosowanego
do duzych obcigzen.

- Nie uzywac urzadzen do celéw niezgodnych z przeznaczeniem; na przyktad nie uzywac pit okrggtych do
przecinania konarow lub kiéd.

Nosi¢ odpowiednie ubrania.

- Nie nosi¢ luznych ubran ani bizuterii; elementy te moga sie zaplgta¢ w ruchome czesci maszyn.
- Zaleca sie, aby w czasie pracy na otwartym powietrzu nosi¢ buty z podeszwg antyposlizgowa.
- Nalezy nosi¢ nakrycie glowy zabezpieczajgce dtugie wtosy.

Stosowac sprzet ochronny.
- Uzywac okularéw ochronnych i nausznikéw.
- W czasie prac powodujgcych pylenie uzywa¢ maski chronigcej twarz lub maski przeciwpytowe;j.

Podtaczy¢ urzadzenia odprowadzajgce pyt.
- Jesli maszyna jest przystosowana do podtgczenia urzgdzeri odprowadzajgcych i zbierajgcych pyt, sprawdzié, czy
sg podtgczone i prawidtowo uzywane.

Nie ciggna¢ za przewdd.
- Wytgczajgc urzgdzenie z gniazdka, ciggnaé za wtyczke, nigdy za przewdd. Trzymac przewdd z dala od zrédta
ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

Mocowanie obrabianego przedmiotu.
- Tam gdzie to mozliwe, do unieruchomienia obrabianego przedmiotu uzywac¢ zaciskéw lub imadta. Jest to
bezpieczniejsze niz trzymanie go w rece.

Nie siegac zbyt daleko.
- Przez caty czas sta¢ mocno na nogach i utrzymywac réwnowage.

/ﬁ’q N
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OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA (ciag dalszy)

Starannie konserwowac narzedzia.

- Dbaé, aby narzedzia tngce byly ostre i czyste, bedg wtedy dziataé lepiej i bezpieczniej.

- Stosowa¢ sie do instrukcji dotyczgcych smarowania i wymiany akcesoriow.

- Okresowo sprawdza¢ przewody narzedzi i w przypadku stwierdzenie uszkodzenia zlecac¢ naprawe
autoryzowanemu punktowi serwisowemu.

- Okresowo sprawdza¢ przewody przedtuzaczy i w przypadku stwierdzenia uszkodzenia wymieniag je.

- Dbag, aby rekojesci byty suche, czyste i bez smaru.

Odtaczac narzedzia od zasilania.
- Qdtgczad narzedzia od zasilania gdy nie sg uzywane, przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych i wymiany
akcesoriéw takich jak ostrza, wiertta i frezy.

Usuwac¢ wszelkie klucze regulacyjne.
- Wyksztatci¢ w sobie nawyk sprawdzania przed wigczeniem urzadzenia, czy zostaty usunigte kiucze regulacyjne.

Unikac¢ przypadkowego uruchomienia.
- Przy podtgczaniu do zasilania sprawdzié, czy przetacznik jest w pozycji ,off* (wytgczony).

Uzywaé przewoddw przedfuzacza odpowiednich do stosowania na wolnym powietrzu.
- Gdy narzedzie jest uzywane na zewngtrz pomieszczen, stosowaé wytgcznie przewody przedtuzacza przeznaczone
do stosowania na zewnatrz i odpowiednio oznaczone.

Zachowywac 0stroznosc.
- Uwazac na to, co sie robi, korzystac ze zdrowego rozsadku i nie uzywad narzedzia w przypadku zmeczenia.

Sprawdzad, czy czesci nie sg uszkodzone.

- Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia, nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy funkcjonuje ono prawidtowo i dziata
zgodnie z przeznaczeniem.

- Sprawdzi¢ ustawienie ruchomych czesci, potgczenia ruchomych czesci, uszkodzenia czesci, zamocowanie i inne
elementy, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie urzgdzenia.

- Uszkodzona ostona lub inne uszkodzone czesci powinny zostaé naprawione lub wymienione na nowe przez
autoryzowane centrum serwisowe, chyba, ze w instrukcji obstugi zaznaczono inaczej.

- Zleci¢ autoryzowanemu centrum serwisowemu wymiane niesprawnych przetgcznikow.

- Nie uzywac narzedzia, jesli wytgcznik nie wigcza go i nie wytgcza.

Ostrzezenie.
- Stosowanie jakiegokolwiek akcesorium lub dodatkowego elementu lub przeprowadzenia za pomocg tego
urzgdzenia operacji innych, niz zalecane w niniejszej instrukcji obstugi, moze grozi¢ obrazeniami ciata.

Zleca¢ naprawianie urzgdzenia wykwalifikowanemu pracownikowi.

- Niniejsze elektronarzedzie jest zgodne z odpowiednimi przepisami bezpieczeristwa. Naprawy powinny by¢
przeprowadzane wytgcznie przez wykwalifikowane osoby, przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych, w
innym przypadku narzedzie moze stanowi¢ powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Hatas
- Typowe poziomy hatasu wyrazone réwnowaznym poziomem dzwieku A ustalone zgodnie z EN 61029-1:2009:

Cisnienie akustyczne (L,,): 80 dB - Moc akustyczna (L,,,): 93 dB - Niepewnos¢ (K): 2,5 dB

EC-DEKLARACJA ZGODNOSCI

My, SSM PRODUKT AB, Vaksala-Eke, 755 94, Uppsala, Szwecja oswiadczamy, ze produkt SSM-2
ktorego dotyczy ta deklaracja jest zgodny z nastepujgcymi normami:

EN 61029-1:2009
EN 55014-1:2006+A1+A2 M‘A é"‘%
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013 Uppsala, 2016-08-31 Stefan Gustavsson

EN 55014-2:1997+A1+A2 (miejsce, data) (podpis, nazwisko i imie)
R z postanowieniami 2006/42/EC i dyrektywami 2014/30/EU.



SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA | SYMBOLE

OSTRZEZENIE! Przed uzyciem urzadzenia Wymagane jest
przeczytacinstrukcje uzytkownika zabezpieczenie oczu i uszu

Maszyny nalezy uzywac wytgcznie do szlifowania ostrzy tyzew.

Zawsze mocowac tyzwe w uchwycie do fyzew. NIGDY nie trzymac ostrzonej tyzwy wytgcznie w rece.

- Uzyskanie mozliwie najlepszych rezultatéw, maksymalne zmniejszenie zagrozenie dla ciata i zminimalizowanie
mozliwosci utraty panowania nad sytuacjg wymaga odpowiedniego zamocowania obrabianego przedmiotu.

Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania ochronnej pokrywy tarczy szlifierskiej, aby

zminimalizowaé zagrozenie powodowane wyrzucanymi fragmentami materiatu. Trzymac rece i pozostate czesci ciata

z dala od obracajgcej sie tarczy szlifierskiej.

- Kontakt z obracajgcg sie tarczg szlifierskg lub czesciami rozpadajgce; sie tarczy szlifierskiej moze spowodowac
powazne obrazenia.

Stosowac wylgcznie tarcze szlifierskg zatwierdzong przez SSM Produkt AB. Stosowac tarcze szlifierskie o
prawidtowych rozmiarach i ksztafcie.
- Nieautoryzowane tarcze szlifierskie mogg byé niebezpieczne.

Tarcza szlifierska musi by¢ odpowiednio zamocowana. Mocujac tarcze szlifierska nigdy nie stosowaé uszkodzonych

lub nieprawidtowych czesci: kotnierza, podktadki kotnierza i zakretki.

- Kotnierz i podktadka kotnierza zostaty specjalnie zaprojektowane do tej maszyny, aby zapewnic¢ optymalne
dziatanie i bezpieczeristwo.

Ostrzezenie dotyczace szlifowania

Uzywacé wytacznie takich typdw tarcz, ktére sg zalecane do stosowania z tym elektronarzedziem i okreslong ostong,

przeznaczong do wybranej tarczy.

- Do tarcz nie przeznaczonych do danego elektronarzedzia nie ma odpowiednich oston i dlatego tarcze te nie sg
bezpieczne.

Ostona musi by¢ odpowiednio zamocowana do elektronarzedzia i ustawiona tak, aby stwarzaé jak najmniejsze
zagrozenie, a wiec w strone operatora powinna by¢ skierowana mozliwie jak najmniejsza czgs¢ tarczy.
- Ostona chroni operatora przed fragmentami peknietej tarczy i przypadkowym zetknieciem z tarcza.

Tarcze muszg byc uzywane wytgcznie do zalecanych zastosowan. Na przyktad: nie szlifowa¢ boczng czesScig tarczy

do ciecia.

- Tarcze do ciecia sg przeznaczone do cigcia zewnetrzng krawedzig, przytozenie bocznej sity moze spowodowac ich
pekniecie.

Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy tarczy o prawidtowych wymiarach i ksztatcie, odpowiednim do wybranej

tarczy.
- Prawidtowe kotnierze tarczy stanowig wzmocnienie tarczy, zmniejszajgc prawdopodobieristwa pekniecia tarczy.
Kotnierze do tarcz przeznaczonych do ciecia mogg réznic sie od kotnierzy do tarcz do szlifowania.

Nie uzywac zuzytych tarcz szlifierskich stosowanych w wiekszych elektronarzedzia.

- Tarcza przeznaczona do wiekszego elektronarzedzia nie jest odpowiednia do wigekszej predkosci mniejszego
narzedzia i moze peknac.
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OPIS FUNKCJONALNY (ciag dalszy)

Ostrzatka jest przeznaczona do wykariczajgcego ostrzenia ostrzy tyzew (ptaskich lub wklestych).

Ostrzenie przeprowadza sie przez reczne przesuwanie ostrza tyzwy (zamocowanej w uchwycie) wzdtuz odpowiednio
naostrzonej , obracajgcej sie tarczy szlifierskiej. Otwarta konstrukcja ostrzatki pozwala na state i tatwe kontrolowanie
procedury ostrzenia.

Ostrzatka jest zbudowana na bazie zmodyfikowanej szlifierki elektrycznej z przymocowanym ruchomym ramieniem.
Silnik elektryczny jest zamocowany na ptycie dolnej. Zgodnie z zatozeniami konstrukeyjnymi, ptyta doina powinna
by¢ ustawiana poziomo. O$ silnika elektrycznego bedzie wiec ustawiona pionowo. Na osi montowane sg w ponizszej
kolejnosci nastepujace elementy: kotnierz, tarcza szlifierska, podktadka kotnierza, element wywazajacy i nakretka
mocujgca. Wszystkie te czesci sg czesciowo przystoniete ostona.

1. Mozna przykreci¢ ostrzatke do podtoza, wykorzystujac otwor w ptycie dolnej.

2a. Ramie prowadzgce to elastyczne, poziome ramig, ktore kieruje uchwyt na tyzwy.

2b. Uchwyt do tyzew umieszcza sie w tulei na przednim ramieniu. Wtdz swojg tyzwe w ten uchwyt do skate.
3 Rura wylotowa stuzy do zbierania iskier w celu zbierania iskier i innych odpadéw powstajgcych przy

szlifowaniu i ostrzeniu tarczy szlifierskiej. Mocowacé na ptycie dolnej za pomocg nakretki motylkowej pod
preferowanym katem, a nastepnie zamocowac odpowiedni wyciag pytu.

4a. Rolka no$na ostrza jest stosowana w celu uzyskania wklestosci w tyzwie, wysrodkowanej dzieki
utrzymywaniu uchwytu w pozycji pionowej. Ostrzac rowek tyzwy, umiescic jej ostrze na gorze rolki.
4b. Koto skala waha sie od 2,5 do 4,2 mm.
Obré¢ go do grubosci ostrza tyzwy, aby uzyskac rowek wycentrowac.

5. Przetgcznik zasilania stuzy do wtgczania i wytgczania urzadzenia.

6. Tarcza szlifierska przy ostrzeniu ostrza tyzwy obraca sie w kierunku przeciwnymi do kierunku ruchu
wskazéwek zegara. Uzywac tarczy szlifierskiej S-2/HP70, S-2/ME60, S-2/KB80 lub S-2/60.

E: Pokrywa zabezpieczajgca jest ostong, chronigcg przed skutkami pekniecia tarczy szlifierskiej.
Nie dopuszcza takze do rozrzucania iskier. Pokrywa jest mocowana trzema gérnymi nakretkami.

8a. Element obrotowy jest uzywany wraz z diamentem do ostrzenia tarczy szlifierskiej.
Elementu tego nalezy uzywac do ostrzenia rowka tyzwy. Do mocowania diamentu uzywa sig nakretki.

8b. Uzywaé diamentu D-80 lub SD-80.

8c. Linijka (skala w mm) jest uzywana w czasie pomiaru ustawienia elementu obrotowego. Mierzy¢ od diamentu
do osi obrotu, od tej odlegtosci zalezy gteboko$é rowka uzyskiwanego w tyzwie. Por. ,USTAWIENIA'".
8d. Do przesuwania elementu obrotowego do wewnatrz lub na zewnatrz stuzy $ruba regulacyjna.
Regulacje przeprowadza sie wkrecajac $rube w prawo (na zewnatrz) lub w lewo (do wewnatrz).
(‘“‘Q‘.u rowka 20 g, (*%

o
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9a. Element do powierzchni ptaskiej jest uzywany wraz z diamentem do ostrzenia tarczy szlifierskie;j.

Elementu tego nalezy uzywac do ostrzenia ptaskiego spodu ostrza tyzwy.
9b. Uzywacé diamentu SD-50, SD-80 lub D-80.

Ostrzenie przez element do ptaskiej powierzchni

-

Tarcza szlifierska [ Ostrze ptaskie

(scala 2:1) y N
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MONTAZ

Ostrzatka do tyzew SSM-2 PRO jest dostarczana w stanie kompletnym i jest wewnatrz opakowania zabezpieczona.
(Z uchwytem na tyzwy, ktéry zamowites dla swojej maszyny.)

Wyja¢ z pudetka catg jego zawartosé i sprawdzié, czy w czasie transportu nie doszto do uszkodzenia zadnych czesci.
Opakowanie SSM-2 PRO powinno takze zawiera¢ nastepujgce elementy:

OPIS CZESC #LICZBA
Instrukcja obstugi SSM-2 PRO manual.pl 1
Rura wylotowa uT 1
Klucz imbusowy AS 2.5 mm 1
Klucz imbusowy AS 4 mm 1
Klucz dwustronny DEW 8,10 mm 1
Uchwyt tyzwy H-5, H-8 lub H-10 (ten, ktory zamowites)
e P
Rozpoczecie pracy

PRZESTROGA!! JESLI TO MOZLIWE, ZAWSZE PRZED PRZEPROWADZENIEM
REGULACJI ODACZAC OSTRZALKE DO tYZEW OD ZASILANIA.

Umiesci¢ urzgdzenie na stabilnym, ptaskim podtozu.
Maszyne mozna przykreci¢ do podtoza, wykorzystujgc otwér (1) w dolnej ptycie.

Urzgdzenie jest dostarczane z zamocowang i wywazong tarczq szlifierskg. Przed wymiang i wywazeniem tarczy
szlifierskiej zapoznac sie z cze$cig KONSERWACJA: JAK ZMIENIAC | WYWAZAC TARCZE SZLIFIERSKA
(na stronie 12).

Przy dostawie z SSM Produkt AB, tarcza szlifierska i diament sg ustawione odpowiednio do promienia wklestosci
20 mm. W przypadku, jesli zachodzi potrzeba zmiany promienia, zapoznac sie z czescig OBSLUGA: USTAWIENIA
(na stronie 9).

UPEWNIC SIE, ZE PRZY URUCHAMIANIU OSTRZALKI ZADEN DIAMENT NIE DOTYKA TARCZY SZLIFIERSKIEJ.
Jesli to konieczne, przestawic¢ diamenty bardziej na zewnatrz. Diament (9b) przykrecac bezposrednio. W przypadku
diamentu (8b), dokrecac srube regulacyjng (8d).

SPRAWDZIC, CZY PRZY URUCHAMIANIU OSTRZALKI ROLKA NOSNA OSTRZA NIE DOTYKA TARCZY
SZLIFIERSKIEJ. Stosowac sie do instrukcji w czesci OBSLUGA: REGULACJE (na stronie 9) przy zmianie potozenia
rolki nosnej ostrza, jesli taka zmiana jest konieczna.

Zamocowac rure wylotowsg (3) i dotgczy¢ odpowiedni wycigg pytu. Zredukuje to ilos¢ iskier i luznych fragmentow.
Petniejsze zabezpieczenia zapewni odpowiednia maska, przykrywajgca usta i nos.

Nalezy pamietac, aby w czasie uzywania ostrzatki nosi¢ okulary ochronne i stuchawki.

PR
®
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REGULACJE przed ostrzeniem

Wywazanie tarczy szlifierskiej

Jesli to konieczne, wymienic¢ tarcze szlifierska.
Wywazy¢ ja, jesli jest to potrzebne. (Por.
KONSERWACJA: JAK WYMIENIAC | WYWAZAC
TARCZE SZLIFIERSKA.)

Ustawianie potozenia rolki nosnej ostrza

Jesli to konieczne, ustawi¢ potozenie rolki nosnej
ostrza (4a). Powinna by¢ ustawiona mozliwie jak
najblizej tarczy szlifierskiej, ale nie powinna jej
dotykac¢. Z tego powodu, gdy tarcza szlifierska z
czasem zmniejsza sie w zwigzku z powtarzajgcym
sie ostrzeniem (lub staje sie wieksza w wyniku
wymiany na nowg), nalezy zmieni¢ potozenie rolki.
W tym celu nalezy najpierw poluzowa¢ nakretke (M)
z prawy strony uchwytu rolki. (Unikaj nakretki po
lewej stronie.) Mozna teraz przesuna¢ uchwyt rolki
popychajagc go, lub lekko w niego stukajac. Gdy
znajdzie sie we wtasciwej pozycji, ponownie
dokreci¢ nakretke. (Sprawdzi¢, czy rolka nie dotyka
tarczy szlifierskiej).

Regulacja wysokosci rolki nosnej ostrza

Ostrzac rowek, nalezy zadbad, aby rowek znajdowat sie w srodku ostrza tyzwy. Regulacja bedzie konieczna, jesli
zmieni sie grubos$¢ ostrza tyzwy. Przekreé¢ pokretto skali (4b) na te sama liczbe, co grubos$¢ ostrza tyzwy

(4b pokazuje ustawienie 2,8 mm).

Ostrzenie tarczy szlifierskiej

4b

4a

W celu naostrzenia w celu zastosowania do rowka tyzwy, uzy¢ diamentu (8b) w elemencie obrotowym (8a).
Parametry rowka w tyzwie ustawia sie wkrecajgc albo wykrecajgc diament dopoki nie zostanie uzyskane prawidtowe
potozenie. Za pomoca linijki (8c) mierzy sie odlegtos¢ miedzy wewnetrzng czescig tba sruby diamentu (musi to byé

D-80 lub SD-80) a elementem obrotowym (por. Rysunek A). Zakresem roboczym jest 8-38 mm. Zamocowac diament

w odpowiedniej pozycji, dokrecajgc nakretke na srubie diamentu. W wyniku ostrzenia tarczy szlifierskiej, ulega ona

zuzyciu i sie zmniejsza. Do przestawiania catego zespotu z elementem obrotowym, uzywacé sruby regulacyjnej (8d).

Przesuwad po trochu, w czasie ostrzenia réwnoczesnie obracajac element obrotowy kilka razy w gére i w dot.
Ostrzenie nalezy przeprowadzac delikatnie, aby nie uszkodzi¢ diamentu lub tarczy szlifierskiej.

W celu szlifowania na ptasko, uzy¢ diamentu (9b). Dokrecac po trochu diament do wewnatrz, rownoczesnie
dokrecajac element do ptaskiej powierzchni (9a) tak, aby jego diament podnosit sig i opuszczat za tarczg szlifierska.

Ostatnie pare ruchéw powinno zapewnic¢ naostrzenie. Ostrzy¢

.....

delikatnie.

Glebokos¢ rowka 25 mm
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WYSRODKOWYWANIE OSTRZA PRZY OSTRZENIU ROWKA

Wazne jest, aby rowek byt posrodku ostrza. Z przypadku urzgdzeniem SRK PRO podtrzymujgcym ostrze, gtebokosc
rowka bedzie zawsze wysrodkowana, jesli zmienisz jg na tg samg liczbe, co szerokosc¢ ostrza tyzwy.

Jesli jednak cos$ nie dziata prawidtowo mozesz sprawdzi¢ centrowanie: po prawidtowym ostrzenie tarczy szlifierskiej
nastepnie umiescic tyzwe w uchwycie, aby przednia czes¢ znalazta sie po lewej stronie. Przesungc ostrze pare razy
w przéd i w tyt, zachowujgc kontakt z obracajgca sie tarczg szlifierskg. Wyjgc tyzwe i wiozy¢ z powrotem do uchwytu,
z przednig czescig skierowang w prawo. (Ostrze jest teraz ,do géry nogami”). Delikatnie zblizy¢ ostrze do tarczy
szlifierskiej, aby uzyskac niewielki $lad szlifowania ("witness mark”). Jesli znak ten pasuje do rowka (znak C), to rolka
nosna SRK PRO jest ustawiona prawidtowo. Jesli znak pokrywa dolng czes¢ ostrza (znak L1 lub L2), rolka no$na jest
umieszczona zbyt wysoko. Jesli znak pokrywa gérna czesc (znak R1 lub R2), rolke nalezy ustawi¢ wyzej.

Jesli SRK PRO wymaga korekty, sprawdz osobng instrukcje SRK PRO, jak to sig robi.

Innym tatwym sposobem sprawdzenia, czy ostrzenie jest wysrodkowane, jest uzycie BEC, “Blade Edge Checker”
(sprawdz oddzielng instrukcje BEC, jak jej uzywac).

R1:Zle C: Idealnie! L1:Zle

R2: Moze hy¢ L2: Moze by¢

USTAWIANIE ELEMENTU DO PEASKIEJ POWIERZCHNI

Urzadzenie ptaskg powierzchnig jest dostarczana z prawidtowym ustawieniem fabrycznym. Jesli to konieczne,
element do ptaskiej powierzchni jest regulowany przez poluzowanie $ruby blokujgcej i poprawienie kata przy uzyciu
$ruby regulacyjnej ($ruba z gniazdem szesciokatnym).

Naostrzy¢ tarcze szlifierskg. Naostrzyc

tyzwe, nastepnie obrocic jg w uchwycie } X
i dotkngé ostrzem tarczy szlifierskiej, i pp — Diament SD-50
aby zrobié¢ niewielki znak.

Poréwnaé z cze$cig WYSRODKOWYWANIE
OSTRZA PRZY OSTRZENIU ROWKA. )
Jesli otrzymasz slad, ktéry nie jest idealny, Sruba regulacyjna =8

kat jest nieprawidtowy. Dostosuj i sprébuj ) )
ponownie. Sruba blokujaca » » » » =

(Mozesz rowniez uzy¢ BEC tutaj, aby
sprawdzi¢, czy kat jest prawidtowy.)
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OSTRZENIE tYZWY (porada)

Ostrzenie tarczy szlifierskiej

Podtgczy¢ ostrzatke do zasilania i ja uruchomi (za pomocg wytgcznika zasilania 5). Uzy¢ diamentu (8b lub 9b) do
naostrzenia tarczy szlifierskiej tak, aby nadawata ostrzu pozadany ksztatt (ptaski lub z rowkiem o pozgdanym
ksztatcie). Jesli tarcza szlifierska wydaje sie tepa, nalezy ja naostrzyé nawet, jesli ksztatt nie musi by¢ zmieniany.

Rowek: tyzwy do hokeja i tyzwy do jazdy figurowej / Pfaskie: tyzwy do bandy i fyzwy turystyczne

Naprawianie uszkodzen ostrza fyzwy

Sprawdzi¢, czy ostrze tyzwy nie jest uszkodzone. Jesli
wystepuje znaczne uszkodzenie, uzy¢ osetki, aby z obu
stron wyréwnacé ostrze. Nastepnie umocowac tyzwe w
uchwycie. Ostrzy¢ jg co najmniej dwukrotnie, wywierajac
staty nacisk na tarcze szlifierska, por. rysunek.

Ostrzgc, zachowywac ustawienie tyzwy wzdtuz linii prostej
(PQ na rysunku). Przesuwac ostrze w przéd i w tyt, tak jak
pokazujg strzatki.

Dwa punkty ,X" na rysunku wskazuja, w ktérym miejscu
ostrze zaczyna odchylac sie od tarczy szlifierskiej. Rozpoczac ruchy ostrzenia ,w powietrzu’,
poza punktem X. Nastepnie ptynnie dotkna¢ tarcze szlifierska. Przy drugim punkcie X, fyzwa odchyli sie od tarczy
szlifujgcej. Kontynuowac przez chwile ruch, bez dotykania tyzwa tarczy szlifujgcej, ale utrzymujac ostrze tyzwy na rolce
nosnej, nastepnie zmienic kierunek i przesuwac tyzwe w kierunku odwrotnym.

Sprawdzi¢, czy pozostaty jeszcze jakies uszkodzenia.; W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, powtarzaé czynnosé
ostrzenia, dopdki nie znikng wszelkie slady uszkodzen lub zuzycia.

Ostrzenie ostateczne

Gdy na ostrzu tyzwy nie pozostajg zadne $lady uszkodzer, powoli i ptynnie naostrzy¢ catg tyzwe, wraz z
zaokraglonymi koricami. Naciska¢ lekko, dzigki temu wykoriczenie bedzie lepsze, a z okragtych krawedzi usunie si¢
mniej materiatu. Wykona¢ ruch tak, jak pokazano ponizej, w jednej, ciggtej sekwencji A+B+C lub C+B+A. Pamigtac,
zeby wykonywacé ruch B wzdtuz linii proste;j.

Wykoriczenie

Uzy¢ ptaskiej osetki dwa razy po kazdej stronie Ostrza, aby usung¢ wszelkie ,otz;rcia.

UWAGA!

Pamigtac, Ze przy ostrzeniu rowka, ostrze tyzwy powinno zawsze stykac sie z rolkg nosng ostrza (4a).
Nie przesuwac tyzwy wzdtuz tarczy szlifierskiej zbyt wolno i nie przyciskac fyzwy do tarczy zbyt mocno.
Ostrze tyzwy moze zostaé ,spalone” z powodu wytworzenia lokalnie zbyt duzej ilosci ciepfta.

Przy ostrzeniu nalezy trzymac rece na tyzwie, a nie na uchwycie. Nie naciska¢ rekami na uchwyt.
Bedzie to powodowac odchylanie sie ostrza tyzwy od ptaszczyzny poziomej.
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Scala 14

. Znak na elemencie wywazajgcym
Oznakowanie v Y Jacy

Podktadka  Elementwywazajacy M12 Nakretka
kotnierza (pierscien mimosrodowy)

Tarcza szlifierska Pozycji neutralnej

(wysrodkowany)
Scaia 1.2

pozycji godziny 12.00 pozycji godziny 9.00 pozycji godziny 6.00 pozycji godziny 3.00

1. Najpierw sprawdzi¢, czy tarcza szlifierska nie jest popekana.
Potrzymac tarcze na palcu (przetozonym przez srodkowy otwar) i delikatnie jg postukac.
Stuchajgc wydawanego dzwieku, mozna sprawdzi¢, czy tarcza jest peknieta.

Zdjac ostone, odkreci¢ nakretke, element wywazajgcy, podktadke kotnierza i starg tarcze szlifierska.
(Aby uniknag¢ chybotania tarczy szlifierskiej, pamieta¢ przed zamontowaniem o starannym oczyszczeniu
kotnierza, podktadki kotnierza oraz powierzchni mocowania tarczy szlifierskiej).

Nastepnie zatozy¢ na kotnierz nowa tarcze szlifierska. Zatozy¢ na wierzch podktadke, a nastepnie element
wywazajgcy (w pozycji neutralnej, tj. wysrodkowany w stosunku do znaku w pozycji 12.00).
Przykreci¢ nakretke, wybierajac na tarczy szlifierskiej jakis znak w pozycji godziny 12.00.

Uruchomié urzgdzenie i naostrzy¢ tarcze szlifierskg z jednym z diamentéw. Pamigta¢ o natozeniu ostony!
Jedli tarcza szlifierska wibruje, ustawic jg, postepujgc wedtug ponizszego schematu.

(Tarcza szlifierska przekazuje wibracje catej maszynie. Najtatwiej je wyczu¢ na koricu ruchomego ramienia,
przy uchwycie tyzwy).

2. Zatrzymac silnik i skierowac tarcze szlifierskg w kierunku 12.00. Poluzowaé nakretky i przesungé element
wywazajgcy nieco w kierunku godziny 6.00 (tj. pozycji mimosrodkowej) Dokreci¢ nakretke i uruchomic
ostrzatke. Zapamietad, jak bardzo wibruje tarcza szlifierska (Rysunek A).

3; Postepowac jak w kroku (2), ale przy znaku w pozycjach 9.00, 6.00 i 3.00.
Stopien mimosrodowosci elementu wywazajgcego powinien pozosta¢ bez zmian (Rysunki B, C, D).

4. Jesli przy jakims ustawieniu kierunku wibracje sa stabsze, obrocic element wywaZajacy tak, aby jego znak byt
skierowany w tym kierunku. Jesli dwa kierunki powodujg zmniejszenie wibracji, umiesci¢ zaznaczony punkt
miedzy nimi. Nastepnie, przy odpowiednim ustawieniu elementu wywazajgcego, dokreci¢ tarcze szlifierska.
Uruchomié urzadzenie i naostrzy¢ tarcze szlifierska. Jesli tarcza nadal wibruje, przeprowadzi¢ doktadng
regulacje.

5. Jesli potrzebna jest precyzyjna regulacja, przesuwac element wywazajgcy po trochu, aby zmniejszy¢ lub
zwiekszy¢ mimosrodowosé, albo nieco zmieni¢ ustawienie zaznaczonego punktu. Uruchomi¢ urzgdzenie,
naostrzy¢ tarcze szlifierskg i sprawdzic¢, czy wibracje sig zmniejszyly. Jest to procedura wymagajgca kilku
powtdrzen. Powinno by¢é mozliwe dokonanie takiej regulacji, zeby wszystkie wibracje zniknety praktycznie
catkowicie.
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SERWIS

Jesli urzgdzenie jest uzywane prawidtowo i wytgcznie do ostrzenia tyzew, serwis potrzebny jest rzadko. Nalezy
jednak regularnie wymienia¢ tarcze szlifierskie i diamenty. Tarcze szlifierskg nalezy wymienia¢, gdy odlegtosé¢
miedzy jej zewnetrzng srednicg a krawedzig ostony zmniejszy sie do okoto 10 mm. (Gdy Srednica tarczy szlifierskie]
zmniejszy si¢ ponizej 120 mm wymiana jest konieczna, aby rezultaty ostrzenia byty zadowalajgce). Aby utrzymywac
parametry ostrzatki i nadal uzyskiwac¢ dobre rezultaty, zawsze utrzymywac maszyne w czystosci. Oczyscié¢
zewnetrzne powierzchnie. Jesli trzeba, usung¢ kurz migkkg szczotka.

OSTRZEZENIE! Peten serwis powinien by¢ zawsze przeprowadzany przez wykwalifikowanego technika. Przy
przeprowadzaniu czynnosci konserwacyjnych samodzielnie (np. wymiana tarcz lub diamentéw), sprawdzi¢, czy
wtyczka jest wytgczona. W celu uniknigcia niebezpieczenstwa, czynnosci zwigzane z czgsciami elektrycznymi
nalezy zawsze powierza¢ wykwalifikowanemu technikowi.

Na przyktad elektronarzedzia z przystawkami Y: jesli konieczna jest wymiana przewodu zasilania, powinna ona
zostac przeprowadzona przez producenta lub jego przedstawiciela - pozwoli to unikng¢ zagrozenia bezpieczeristwa.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA | WYMIARY

Wysokos$¢: 320 mm (bez uchwytu i rury wylotowej)
Szerokos¢: 250 mm (bez uchwytu i rury wylotowej)
Dtugosé: 350 mm (bez uchwytu i rury wylotowej)
Waga: 14.8 kg (bez uchwytu i rury wylotowej)
Moc: 250 W

Napiecie: 220-240V

Czestotliwosg: AC (1-faza) 50-60 Hz

Obroty na minute: 2800-3400 obr./min

Typ tarczy szlifierskiej: Typ S-2 SSM

Wymiary tarczy szlifierskiej: 150 x 6 x 38 mm ($rednica x grubosé x trzpien)
Diament: Do ostrzenia na ptasko: SD-50, D-80 lub SD-80

Do ostrzenia rowka: D-80 lub SD-80

Il OSTRZALKA JEST PRZEZNACZONA TO PRACY Z PRZERWAMI !! (wtgczona 60 s / wytaczona 60 s)

Twéj dystrybutor SSM Produkt AB:

3
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§-2/60

S
o

Tarcza szlifierska
Grubos$¢ ziarna:
60 ziarno standardowe

)

Obciggacz diamentowy
(naturalny diament)

B-SSM

At

Kamienie do gradowania

$-2/MEG0

Tarcza szlifiersk
Grubos$¢ ziarna:
60 materiatu ceramicznego

Doskonaty do wszystkich stali

)

Obciggacz diamentowy
(syntetyczny diament)

Kamienie do gradowania

Jeden rozmiar ziarna (bardzo drobna) Ten sam rozmiar ziarna co B-SSM

Wymiary: 75x25x10 mm

Wymiary: 75x18x10 mm

FE-840

Rzadzenie odciggowe ({6

Bardzo wysoka jakos¢
Uzywa filtra FE-324

S-2/HP70

Tarcza szlifierska

Grubos¢ ziarna:
70 specjalna mieszanka

S-2/K80

Tarcza szlifierska
ot sl

80 materiatu ceramicznego

----------------- Dla profesjonalnych zespotow ---------=-------

SD-50

cmm=)

Obciggacz diamentowy
(syntetyczny diament)

CB-SSM

Kamienie do gradowania
Dwustronna (drobna/gruba)
Wymiary: 75x18x10 mm

NQS500

Odkurzacz przemystch
Bardzo silny i cichy
Korzysta z cyklonu

ACCU

Wosk do ostrzenia

- poprawia powierzchnie

- obniza temperature
ostrzenia

DB-SSM

Osetka z powtokg diamentowg
Precyzyjne narzedzie

Wymiary: 75x25x5.5 mm
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BEC
v
4\
- Blade Edge Checker -

Urzadzenie do sprawdzania
rownos$ci krawedzi po wykonanym
ostrzeniu.

TB2

- Walizka transportowa -

Wymiary: 43x33x36 cm.

Bardzo odporny na uderzenia!

H-7

- Uchwyt do tyzew (specjalny) -
Wykonane dla: tyzwy bramkarza.

SBC

- Skate blade controller -

Przyrzad stuzacy do okreslenia
grubosci ptozy i promienia rowka.

TB3

- Walizka transportowa Premium -

Wymiary: 51x43x45 cm.

Z kotkami i wysuwang rgczka!

H-10

- Uchwyt do tyzew UNIWERSALNY -
Stosowanie: Wszystkie tyzwy
Z wyjatkiem: Naprawde duze

tyzwy bramkarskie i specjalne
tyzwy figurowe.

- Blade Straightener -

Urzgdzenie do prostowania
wszelkichostrzy tyzew zaréwno
figurowych jak i hokejowych.

- Uchwyt do tyzew (oryginalny) -
Stosowanie: Wiele tyzew.
Z wyjatkiem: Mate tyzwy dla dzieci,

tyzwy turystyczne, tyzwy bramkarza
i niektdre tyzwy figurowe.

H-10 figure

- Skate holder (figure skating) -

“Three different versions available”
Made for figure skates including:

Parabolic, Tapered, Side-honed,
Slimline, Tapered edge

[
Revolution & thick chassis '\\1 5,)

B






